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Cette inventioin< <conc€xne la? £ abricatioai • 
des .eatrreaux et panneaux isolants utiHsables 
dans le batiment -et dans diver&es autres 
industries, et a pour objet un pix>cede per- 
5 feetibnine et simplifie permetfoant de pro- 
duiore des panneaux, carieaux: y taales ou 
elements analogues .isolaiuts a, la cbaleux «t 
an son, a. paxtir de materiaux -vitrifies -et .de 
f agon rapid© et economique. 
0 L'inventkxn! vise pins specialem^rt un 
procede: perfectionne pour supporter des 
feuilies on panneaux a ooucnes superposees 
de nuatiere viteifi.ee avee un certain espace- 
nrsnt >et pour rennix beimetiquement ces 
5' feuilles -de inamiere a dinner lieu a une 
stoicture cellulaire composite . icsomporbant 
une ou plusieurs cellules on compartiments 
bermetiquement clos entre les elements des 
panneaux. 

o Le procede perfectionne consiste a sup- 
- porter deux ou plusieurs urappes ou couches 
superposees d'une matiere vitrifiee transpa- 
rent 1 ^ .translueide ou opaque a Tin certain 
eoartement en inserant lentre les eoudaes 
5 adjaceuites un separateur constitue par une 
. matiere dotee d'un point de ramollisaement 
a la cnaleur plus has que oetei <L c k couches 
eonstituiaves des panneaux, • cette matiere 
pouvant couler a la maniere d'un fondant 
o et possedainit a. pen pres le meme coefficient 
de dilatation thermique que lesdites eouches, 



et a chauffer IV-aisemHe jusqu'au point de 
*amoHissement du sseparateur, de fagon 
qii'eai fondant celui-ei solidarise les couches 
constitutives des panneaux tout m laissamt Sb 
subsisted des interstice© de forme predetex- 
minee. 

Bans l ? application de Invention aux pan- 
jieaux ou tuELes destines a etre isolants a la 
ebaleur, et slux panneaux a double vitrage ho 
applicables a la consiaraction des seraes, des 
chambres froides et des bationents analogues, 
il est preferable d ? uti3aser un separateur 
constitue par am grillage forme de tiges de 
verre divisant les interstices en une serie 45 
de eeliuies hermetiquement isolees par la 
fusion de ces tiges et four reunion aux cou- 
ches eonstitutives da panneau. Grace a cette 
structure, en effet, le vide pent etre fait dans 
les cefiuks, ce qua aocroit I'isolemmt puis- 
qtue la grille suppofte les panneaux-et leur 
permet de resistor -a la pression exterieure, 
la fusion etant eff ectuee a. c?t efret dans un 
four dans lequel on peut produire un vide 
ipousse. 

Pour dss panmfeaux: a double vitrage tels 
que <ceux qu'on utilise dans les miaasons 
d'babitation, dans ies bureaux et dans d J au- 
«tres constructions ou la visibilite doit etre 
parfaite ; ou encore pour la constructioin! de 60 
tulles- ou panneaux asolants pour lesquels le 
vide ini?erne n J est pas oonsid-ere comme ne- 
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cessaire, le separateur peut «af£eet€r la 
forme (Tun cadre ou bati forme de tiges ou 
barres de verre eotnforme pour epouser le 
contour doe couches ou ^assises du panneau, 
b Tin event etant pratique dans ce cadre ou 
bati pour mainteniir une pression equilibree 
dams Fintervalle pendant la fusion et 1'etan- 
chelation, cet event <etant obture apres le 
refroidifisement 

1 o Les dessins annexes representent deux 

realisations de i'objet de Tinvetation : 

La fig. 1 est une vue en plan d'un pan- 
neau a vitrage composite constituent une 
premiere realisation de Invention, une 
i5 eouclie de ee panireani : etant paatierlement 
brisee pour montrer la oroasee de lu sepa- 
ration ; 

La fig. 2 est une vue en coupe par la 
ligne if-II de la fig. 1; 

2 o La fig. 3 <"st une vue du ipanmeau eoni- 

plet tel que le inontr-e la fig. 1, mais apres 
.et an chelation; 

La -fig. 4 est une vue en elevation par la 
ligne IV-IY de la fig. 3 ; 

a 5 La fig. 5 est une vue en plan! d'un pan- 
neau a vitrage composite constituant une 
autre realisation d? 1'inviention, la brisuxe 
de la partie droite montratnt le mode d'-as- 
semblage avant etaneheisation, et la partie 

3o gauche 1'assemblage realise par I'etanchei- 
sation; 

La. fig. '6 est nine vue en coupe par la 

ligne "VT-YI di? la fig. -5 ; 

L r s fig. 7 et S sont des vues de detail 
35 montramt les phases de la construction et de 

1'etancheisation du cadre de separation selon 

les fig. 5 et 6 ; 

La fig. 9 est une vue seliematique d'un 

apparcdl permettant d'et an-ebeiser simulta- 
4o nement uin> certain noinbr^ «&e panneaux 

composites. 

Le panneau represente dans les fig. 1 a 4 

comprend une plaque de verre 1 ppsee a. 

plat -sur Tin support mobile qui pent etre 
45 une plaque d<> ca*rbone polie ou une surface 

de metal enduit jde grapbiite, de maniere 

que le verre ny adhere pas pendant le trai- 

tement thermique. Par-dessus. crtte plaque 

de verre 1 sont anontees et fixees une eerie 
5o inferienre de tiges ou barres de ven> #a, 

•puis une serie superieure de tiges <m "barres 

de verre 2b perpendieulaires aux preee- 



d:ntes, de ananiere a. constituex nn treillis 
delimitant un certain, nombre de cellules 
rectangulaiius 8- "Dn* deuxieme plaque de | 
verre -4 est appliquee par-dessus ce treillis 
et un Hoe de carbone ou un autre poids 
place sur cette plaque superieuro pour s'op- 
poser a la dislocation de I'ensemble. 

Lepaisseur et 1'espacement des tiges £a, ( 
2h dependent de Tcpaisseur des plaques 2, 
form>ant paTemente, mais cm pent indiquer 
a titre d'exemple que, pour des plaques de 
verre eyant environ 1 mm. 5, des tiges ou 
barres de- verre mesuorant egalement 1 mm. 5 I 
de diametre et espacees de 5 cm. donnent 
de bons resuitats. Si l 3 our utilise des plaques 
de verre pins epaisses (ayant par exemple 
3 mm. d ? epaissetrx), on p*ut utiliser des 
tiges ou barres de verre ay-ant le meme dia- ' 
metre, mais en les espaoant jusqu'a 10 cm. 
Des bairres de verre plus grosses peuvent 
etre utilisees si I 3 on desire dormer plus de 
prof ondeur a lespace iarterealaire. 

•Comme indique ei-dessus, les couches 1., Jf. ; 
des panneaux sont constituees par nine ma- 
tiere dotee d'un point de ramoHissement 
plus eleve que l ? arnxattuTe sepaaiation. "Din- 
verre a base de cnaux sodee est le plus 
eeonomique et le plus apprecie pour la fa- I 
brication du venre en feuilles. II est done 
preferable d'^EmployeT ce genre de verre 
pour la constitution des plaques 1, Jf et un 
verre plus ten-dre a base de plomb pomar la 
eonstitutioin! des bairres 5a, £b. Toutefois, { 
on peut egalement utiliser des vei-r^s plus 
durs ou plus mous a baa? de bocrosiiioa'te, 
voire meme d J autres combinaisons de verres, 
a condition que les denx genres d? verre 
employes -aient approximativement le meme c 
co=fiicient de dilatation' thermique. 

Pouir realisei* 1' assemblage des elem c nts 
eonstitutifs du panneau, on les place dans 
un four dont la temperature est poxtee a un 
point sufilsamment eleve pour o?amolliir les c 
barres de verre et les reunir par fusion aux 
plaqu's de verre, mais insufBsant' toutefois 
pour ramolilir ces plaques de verre au point 
de leuT f aire percbe Ijut forme. Si 1'on uti- 
lise des plaques de verre a base de cliaux n 
sode* et des barres de verre plus tendre 
contenant du plomb, cette temperature peut 
se situer dans la region de 650° C Ce trai- 
tement thermiqui? a pour effet d'^taucbeiser 
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la sfaie.de cellules a-eetangulaires 8, -apres 
«quoi le chauffage est intexrompu et le pan- 
ueau abandonne an orefroiiddesement et au 

XSCUit. 

*) Un painneau ou une tuile- fabriquS de la 
maniere qui vient d'etre inddqtUiee ee prete 
aisement a l^aeuation de son atmosphere 
interne Hpouor augmentex ses rpmprietes dso- 
dantes. Eo effiet, I'aimatare de separation en 

) forme de grille supporte les plaques confare 
la pression externa Pout "faire le vide, le 
traiteanent thermique est effecfcue dans un 
four chauffe electriquement et dans lequel 
on peut produire un vide pousse. L'evacua- 

> tioni de I'aiar doit avoir lieu tout d'abo-rd 
jusqu'a, 1'oibtention d'une pression egale a 
un micron ou moindxe, apres quoi ou lance 
k courant de ehaufiiage dans I'appareil. Oau 
fait trentrer l 5 «air gTaduellement dans le four 

> apres que le Uaitement thermique est 
acheve et que le panueau a commence a se 
xcfroidk. 

A sou defouau€auemt ; le panneau consti- 
tue uu ensemble inte^alement reE ula i r e 
i (comme «le raontrent lee fig. 3 et 4) et peut 
etre utilise. immediafemeBt. TTu panmeau de 
v'rre aiusi constitue est d'une applicatlou 
p art iculi erement heureuse pour 3a constitu- 
tion de vitrages de sexres, de chambres 
: froides et de contractions ssmblables ainsi 
que pour l^ablissement des calorifiugeages 
dans les reMgerateurs, les garde-manger et 
les espaces ou enceintes aualogues. Dans ce 
dennier ' cas, la couche externe du pauneau 
> peut etre eoloxee, rendue opaque, depolie par 
oneulage, mouehetee ou uutarement traitee, 
pour xepondxe aaix desidexata au point de 
vue decoratiL 

Des panneaux eexamiques peuvent aussi 
i £tire f abriques par ce poroeede, leurs couches 
constitutives etant constituees par des ele- 
ments mon poreux ou pouxvus d'un xevete- 
ment au d'une glaeuxa vitrifiee, tun verre 
dur a haute teneur en silica etan<t utilise 
i pour la constitution de I'uxmatuxe de sepa- 
ration, de f aeon que les coefficients de 'dila- 
tation rthennique du verre et du carreau 
cea.Tamique soient harmonises aussi exacte- 
ment que possible. L'armatare de separation 
• en verre peut se presenter sous la forme de 
tiges, voiire memo d'une poudxe. Dans ce 
dernier cas, ia poudre est appliquee contre 



la- surface de la tuile ou du eaxxeau cera- 
mique a 1'aide d'un «distributeua: a. fentes 
ou dun dispositif eqiuiyal-at Le recuit doit 55 
etre effeotue tres giaduellement, de maniere 
a xeduire au minimum la fatigue subie par 
le venr?. Des tuiles ou cairreaux du type de 
la poi-cel'ainie ou du -type de la steatite peu- 
vent etre utilises a condition qiue le passage 6o 
dams la zone de feu.soit effeotue a one tem- 
perature superieure_a la noamale pour assu- 
rer la vitrification. Mais, dans les cas ou 
une tuile ou un carreau a structure cellu- 
laire est vide d' atmosphere mterieuire, il 65 
f aut mtiliser des tuiles nan poreuses pa-rce 
que l r % tuiles simplement munies d'une gla- 
gure surf aciale se degradeint «avec le temps 
et qu il se .produit ainei des gerguxes pax 
lesqueHes I'air peut penetrer. La surface 7° 
est€rne des tuiles ou< carreaux jainsi consti- 
.tuee peut avoir n'importe quelle forme ou 
couleur. 

Les surfaces des espaces vides d'-air peu- _ 
vent etre ai-gentecs pour empecher toute 7 D 
autre deperdition d? chaleur par xayonne- 
meut, une petite portion de la pellicule 
d'argent se vblatilisant a I'inteaieur de cha- 
cun des espaces vides de son air, le tTansf ert 
de chaktuir a travers la tuile etant xeduit de 8o 
cette maniere a une valeur. infiarieure . 
a 10 %. Dans rhypothese de painneaux ou 
tuiles cellulaires a l-evetemeut vitrifie, l ?, ax- 
genture peut etr»e executee en prolongeant la 
dujree de I'operation de chauffage ou en 85 
soumettant la tuile ou le panueau apres son* 
ref roidissement a des coua-ante de Foucsault. 

Dans les fig. 5 a 8 €©fc representee une 
variante de realisation de ^invention qui est 
epecialement applicable aux panneaux for- 90 
mant double vitrage destines aux maisons 
d'habitation et »aux autres batiments dams 
lesquels la visibilite" doit etr;e paa-faite. Dans 
cette realisation, les couches extemes la, 
4a du panueau sont constituees par* des 93 
feuilles de verie rectangulaaires inainteiniUiES 
espacees par une armature de separation 
constituee 'par une barre (ayant par exem- 
ple '5 mm." de diametx.e) formee d ; un vexire 
a point de Tamollissement pl^ bas que le *-00 
verre. constituent les feuilles la, ^a, eette 
banre et-ant ramollie, ployee et reunie pour 
former un oadne «reetangulaLTe continu 5. 
. Oe cadre presente des angles anxondis 
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comme represente et xnesure des dimensions 
ext ernes legereanent inferienires a tfelies des 
feuiiles -de verre, de sorte que le ieger allon- 
gement qme suibit la barre de Vierre pendant 
5 sa fusion -ne fait pas saillir le cadre au-dela 
des bords des feuiiles de verre. A travers 
nu -aingle du cadre est engage diagonalement 
et encastre un petit -tube de verre 6 mesu- 
rant par exemple 1 -mm. 5 environ (voir la 
io fig. 7) j ce tube constituant un event don- 
mant acces a i'intervalle 5a. Pour tempeeher 
ce petit tube de s'affaisser pendant la fu- 
sion de rarmatee de separation, un tube 
on nianehon anetallique 7 (par example en 
i 5 ttuivre) est insere a I'mterieur de ce tube 
de, verre, -ce :tube metallique f aisant legere- 
ment saillie au-dela de Pestremi.te interne 
du tube 6 mais se terminant unr pen en-deea 
de son extremite externe pouT tun but qui 
20 sera deerit ei-apres. 

I/ensemble des feuiiles oonstitutives du 
panneau et de 1'armature de separation sup- 
porte par une surface plane avee un- poids 
applique sur la. feuille isuperieure pour 
a 5 maintenir en position eonvenable les parties 
assemblees est ensuite place dans un four 
et cliatrffe an point de xamoHissement de la 
matiere constituant 1'armature de separa- 
tion, ainsi qull a ete deerit. Quand Parnia- 
3o tare de separation se ramollit et se Teunit 
par fusion aux feuiiles constitutives du pan- 
neau, on interrompt le cbiauff age et on laisse 
refroidir ientement le panneau composite. 
Des butees sont prevues, de preference, pour 
35 limiter le degre d'affaissement de la feuille 
superieure sur ia feuille anferieure a me- 
sure que F armature de separation se ramol- 
lit ot determine ainsi Pepaisseur du panneau 
termine. Pendant le refooidissemeuit, Tair 
ko ehauffe dans rintervalle Ssl se oontracte, 
mais tout affaissement des- feuiiles consti- 
tutives du pannea/u iest empeche par 1'action 
de 1 event tubulaire 6-7 qui assure une ega- 
lisation de la passion inteiieurement et 
45 exterieurement a P armature de separation. 
Apres que le Tefroidisseanent s'est produit, 
un fil anetaMique foortement ehauffe est 
maintenu cotntre rextremite externe du tube 
de verre 6, de f agon que la partie de ce 
5o tub? de verre qui n'est pas supportee pax" 
la partie metallique engages se ferme 
comme represente en tfa dans la fig. 8* et < 



etancheise le tube et ^interstice. Celui-ci 
comporte done uinie atmosphere d'-air deshy- 
drate, hermetiqueme-nt emprisonne, et le ^ 
panneau est alors pret a etre immediate- 
ment utilise. 

En vue d'une faibrioation rapide et eco- 
nomique, il est iprefeiable d 3 Ait3iser um 
appaaieai 5 et dobtureffi bermetiqueme nt " un ( 
certain nombre de panneafux simultanement 
Une realisation de cet appareil est repre- 
sentee dans la fig. 9;. elle comprend un 
soole 8 fornrant l ? element inferieur fixe sur 
Isquel sont appliqu^ en superposition une 1 
serie de plateaux metalliques pen pro- 
fonds 9, cbaqnie platean supportant un en- 
semble de painneaux et reposant sur la 
feuille superieure de 1'eiisemble de panneaux 
parte par le plateau immediatement infe- 1 
rieur, une plaque mobile non fixee 10 s'ap- 
puyant sur Pensemble de panmeaux place 
tout a fart ca baut et constituant un poids 
qui maintient la pile sous compression. Des 
goujons verti<iaux ou des taqarets d'es>pace- 
anetnt equivalents 11 sont prevus sur les 
bords des panneaux pour limiter le mouve- 
•ment de descente des feuiiles de verre pen- 
dant 1'etancneisation et determiner ainsi 
I'epaisseur des panneaux finis. Le oas 
ecbeant ; les plateaux et Torgane mobile su- 
perieuii" peuvent etre engages a coulisssment, 
comme figure en 12, des colonnettes verti- 
oales etant «assujetties au soole 8 pour l r s 
gmider pendaoait leurs mouvements de.cbute. 

Bien que la difference entre les points 
de ramollissenrEint des deux verres pennette 
letaiicbeisation sans affaissement des feuiiles 
constitutives du pauineau dans I'bvpothese 
de surfaces pen imiportantes, iorsqu'on a 
affaire par exemple a des surfaces relative- 
ment grandes representant fun tiers de metre 
carre ou davantage, on constate que par 
suite du poids des couches canistitutives du 
pann r au et de leur faible viscosite a la tem- 
perature d'etancheisation, la feuille supe- 
rieure tend a se gondoler ou a gaucbiT. 
Pour oT>vfer a ces difiicultes,. des moyens 
ont ete eftudies pour obtenir une gamme de 
temperatures decroissantes depuis la region 
d^etancheisation jusqu'au centre de la 
feuille. A eet effet, les membrures supe- 
rieure et inferieuTe 8, 10 ont la forme d ? »un 
cadre et sont obturees "sur leur faee infe- 



rieure par une anince. .feaiHla de metal 18, 
les cavites delimitees pas? le eadre etamit 
; ■ Tempae© comme> figure ten lh a I'aide d'une 
poudr-e refbactaiire teHe que «Poxyde -do ma- 
5 gnesium. Les plateaux 9 ont egalstment la 
forme -de cadres, die sorteque les ensembles 
"formant les' panneaux. sont supported pxes 
de leuTs bards s eulement et quWaime pax- 
tie metallique de l ; appareil. ne vdient.exi- con- 

1 o ^act avec les panneaux a, une distance supe- 

rieure a 12. a.' 13 mm. mviron enhdec£ de 
teurs -bords. De cette maniene, et ainsi qu'on 
pent le -eonstateTj on irealise une tchute de 
temperature depuis 650° C environ sux les. 

*5 'bards d r B panmieaux jusqu'aux environs de 
600 VC ieai leur centre. 

-Des panneaux utilisables pour f aire des .. 

- viforages et constructs seloii les fig. -5 a S 
donnent des result-ate tres safefaisants en 

2 o prevoyant un intervalle forme d 5 nime eouche 

dair dehydrate, mais la oonductibilite 
"th r a*mique peut etre encore reduite en xem- 
plissaaat cet interstice de gaz carbonique, 
d'hydxogene ou d ; un autre gaz qu ? on intro- 
a 5 dmit par ie tube 6 formant event avant de 
proceder a ^etancheisation. 

H doit* etre entendu -que si 1'iin^eaition a 
ete deerite a propos de la contraction de 
panneaux et de tuiles comportant deux 

$ ° epaisseuTS sepaarees par un seul espaoe inter- 
calaire, on peut corcstaiixe de meme des 
pamneaux formes de troae on prnsieurs 
epaisseurs espaeees par la meme methods, 
chaqu? paire d'epaisseufrs adjacentes en- 

5 5 tran-t dans la constitution du panneau etant 
reimie paT une airmature de separation. 

EEStJMH : 

1° Procede de fabrication de tuiles, car- 
Teaux ou panneaux isolants eonsistant a 

10 supporter deux ou plusieuTs couches super- 
posees de matiere transparente, trauslueide 
ou opaque vitrifies 1 a unu certain ecairtement 
en inserant entre les coucnes adjacentes une 
aom/ature de separation constitue 0 : par une 

-5 matiere ayant un -point de ramollissement 
tliermique plus has que cslui des couches 
constitutives du panneau et, en outre, ia 
piopaiete de se reunir par fusion avec In- 
dites couches et approximativement le 

o meme coefficient de "dilatation tliermique que 
ces couches, puis a chauffer l'enis c imMe jus- 
qu'au point de ramollissement de cette «af- 
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mature de separation^ de fagon que par 
fusion ces oouch.es se trauven-t reunies tout 
en I mss ant subsistear entre elles *un interfile 5 5 
clos de dimensions prMeterminees. 

2° Modes de realisation de ce procede, * 
caracteriees -par les particularities conju- 
gables.sui"viantes : 

a. L'airmjatuxe de separation a la forme 6o 
d'uiue gxille et divise rintervalie entre les 
couches du panneau en une serie de celiul€S 
ou compartiments qui se trouvent obtuo^s 
hermetiquemerit apxes le *cb.auflag? de ^en- 
semble et la reunion die* ces elements par- 65 
fusioni } 

&. Le traitement tneTmique est effeetue 
dans un four dans lequel on p?mt f aire un 
vide pousse pour -eva'cuer I'air de 1'intervalle 
separant ics couches constitutives du pan- 70 
neau et pour doinner lieu a un intexvalle 
compartimerite vide d'air dans le panneau 
t r rmine; 

c. Les faces internes des couches consti- 
tutives du panneau saD.t argenteas en vo3a- 7° 
tilisant nine pellicule d'argent a l ; iBterieur. 
des oompartiinents pendant le trait e ment 
thenmique pour ireduire le transfert de <iia- 
l^uir par .myesnmement a travers le pan- 
neau; 80 

d. JJ armature de separation est consti- 
tuee m supeaposant en croix deux series de 
barres ou tiges de verre espacees, de ma- 
niere. a -constituier un certain nombre de 
compaa-timenits ou celhrles reetangulaires ; 85 

e. L r, s deux couches superposees. de ma- 
tiere viti'ifiee sont supr>ortees a un certain ; 
lecartement au moyen d-'urue- larmature de 
separation formant cadre ayant une .forme 
harmonisee au contour des couches du pan- 90 
neau, cette armiatur*? de separation etant 
constLtuee par un materiau possedant un 
point de cramoliiesement thermique inferiirur 

a celui des couches du pansneau, la propriete 
de se r4unir par fusion »avec leedites cou- 9^ 
ches a pen pres le meme coefficient de 
dilatation thermique qu'elles, rensemble 
e^ant chauffe jusqu'a fusion de l^armatore 
de separation et reunion des couches consti- 
tutives du paimte-au, en maintenant ouvert 1Q o 
un event communiquant av^c Rintervalie 
entre lesdites couches pendant la fusion et 
le -refroidissement coneeeutif, cet event 
etant finalement obture hcrmetiquemeBt ; 
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/. L'aermafcuire -de separation est formee 
en reoinissant les extremit-es d'une tige ou 
barre de verre, de mamiere a dormer nais- 
sanee a un cadre continu ayant te contour 
5 desire, un petit tube ^e verre. -renforce inter 
rieu>rement par un raaimohou nietallique 
etant engage* dans -ce cadre de maniere a 
constituer mi event <^romiin.iqnant avec 
rinfcervalle hermetiquement clos pendant le 

i o traitement tbermique, 1'extieinite exteme de 
ce tube de verre etant ensuite obturee Iter- 
onetiquement; 

g. On -envoie du gaz carbonique, de Pby- 
drogene ou mi gaz equivalent ckaus 1'espace 

-5 intermediaire avant d'obtarear Invent; 

7i. Les couches eonstitutives du panneau 
sont formees de verre a la cliaux sodee, et 
1'armature -de separation d'um; verre plus 
tendre a base de- plonib; 

20 Les eouenes eonstitutives du panneau 
sont formees d 3 un verre dur an borosilieate 3 
et l ? armature de separation d'nn vexre ega- 
leinent au borosrlieate, ma is plus tendire; 
Les couches -constitutives du panneau 

a 5 sont formees par des tuiles ceramiques ou 
des blocs vitrifies en surface ou integrate- 
ment, laimatare de separation etant ell*- 
memeconstituee par un vsarre dur a haute 
teneur "en silice; 

3o 7.:. L'arcnature de separation est consti- 
tuee par une poudre de v?«rre qu'on appli- 
que contre les elements ceiamiques a 1'aide 
<Tun distributeur a fentes ou d ? »un dispo 
sitif equivalent; 

35 I. L'ensemble du panneau en cours de 
fabrication est maintenu sous ■compression 
pendant le traiteonent thermique, des butees 



€tant prevues pour inniter I'affaisaement du 
•pajnueau superieur sua- le panneau inferieur 
iorsque Paamature de separation se ramollit & < 
at fond. 

3° Appareil utiiisaHe pour la fabrica- 
tion de panneaux, carreaux, tuiles et ele- 
ments de •construction analogues par «ce pro- 
oed-e 'comprenant unaj socle form-ant embase, & 
une serie de plateaux supecrpcees sux cette 
embase eft dont daacun .est etnidie pour sup- 
porter un ensemble destine a former un 
panneau composite et a treposer sur i'enr 
semble porte par le plateau inferieur sui- 5 
vantj iet un organe sup£rieur mobile form-ant 
pords et servant a. maintenir la pile d'ele- 
ments sous conipreasiotni, lesdits plateaux 
•ayant "la. forme de eadred pour venir en 
contact av<:<c les ensembles pres de leurs 5 
bords seulement, les cavites centrales des 
oorganes superieurs «et inferieurs etant char- 
gees a 1'aide d'uine poudre refractaire, ce 
qui permet d'ohtenir une gamme de tem- 
peratures decroissante depuis 1*6 bords jus- 6 
qiraux centres des ensembles foTmiant 3es 
panneaux. 

4° A titre de produit industriel nouveau, 
un pnnmeau, hin <*arreau a double vitrage, 
une tuil;? ou un element de construction 6 
analogue a stanictuire creuse dote de proprie- 
ty d'isolement a la cbaleur et uu son et 
fabrique par ce proeede. 
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